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Introducere generala

ACO este unul dintre liderii mondiali specialisti in colectarea apei, cu o experientd de peste 60 de
ani. Pasiunea noastra pentru produsele de inaltd performantd ne-a motivat sa investim in cercetare si

dezvoltare.

Lucram in parteneriate cu
proprietari de afaceri, manageri si
operatori economici. Dezvoltdm
si imbunatdtim produsele noastre
continuu. Intelegem rolul critic pe
care il are managementul apelor
uzate intr-un business de succes.

Portofoliul nostru include produse
care indeplinesc toate standardele
de igiend, in vigoare. De asemenea,
intelegem pe deplin standardele
industriei alimentare, HACCP si
colabordm cu institutiile abilitate in
acest sens (EHEDQ).

HygieneFirst

Fiind unul dintre liderii mondiali

ai specialistilor in managementul
apelor uzate, Grupul ACO intelege
rolul colectarii lor In incintele de
preparare a alimentelor. $tim ca
prepararea alimentelor in sigurantd,
igiena si controlul costurilor sunt
factorii vitali ai afacerii si ne-am dat
seama ca pentru multi, colectarea
apelor este scapata din vedere.

Ca si rezultat, multe sisteme de
colectare nu sunt realizate optim.

Sistemul ACO se foloseste in toate
aplicatiile unde igiena, rezistenta

la coroziune si performantele
durabile de colectare sunt
esentiale:

m Fabrici de procesare a alimentelor

si bauturilor
m Bucatdrii HoReCa/industriale
m Depozite frigorifice
H Laboratoare
® Industria chimicd si farmaceuticd
® Clinici de recuperare
m Spitale
m Hoteluri

Tn cel mai bun caz, asta duce la
costuri de curdtare si mentenantd,
iar In cel mai rdu caz se poate
ajunge la contaminarea mancarii,
suspendarea activitatii, pierderea
sau inchiderea afacerii. In calitate
de lideri ai sistemelor de colectare a
apelor uzate, suntem determinati sa
schimbam acest aspect respectand
standardele colectarii igienice.

Filozofia HygieneFirst reprezinta
promisiunea ACO de a livra produse
care sa ofere igiend si performanta.
Proiectdm solutii inteligente de
colectare care minimalizeazd
costurile de operare fdrd sa
compromita siguranta mancarii.
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Cerintele unui design igienic

ACO ofera sisteme integrate de
gestionare a apelor uzate,
proiectate sd protejeze afacerea,
mediul si sdnatatea publicd.

Tinta noastrd este sa imbundtatim
constant fiecare aspect al sigurantei,
igienei si performantele functionale
ale sistemelor.

Credem ca sistemele si serviciile
noastre sunt cu adevarat unice,
usurand munca tuturor partilor
implicate Tn proiect, de la proiectare
panad la mentenanta efectiva.

Design igienic

NSF International

ACO a devenit prima si singura
companie producdtoare de sisteme
de colectare a apelor uzate care a
obtinut 14159-1 — Cerinte de igiend
pentru proiectarea echipamentelor
de procesare a carnii si a pdsdrilor
pentru produsele sale de la NSF
International.

Certificarea a fost acordata cdtre ACO
pentru recunoasterea performantei
igienice a sistemelor si produselor
sale de colectare si a conformitatii
sale cu standardele si procedurile
stricte ale NSF. De asemenea,
subliniaza angajamentul continuu

al ACO fata de standardele foarte
ridicate de fabricatie si de dezvoltare
a produselor bazate pe cerceare,
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care asigurd cd produsele sale ofera
performante igienice optime.

EHEDG

Sistemele de colectare igienica ACO
Tndeplinesc cu strictete cerintele de
igiend pentru prevenirea contaminarii
cu bacterii. Toate gurile de scurgere
si rigolele ACO din inox sunt
concepute pentru a oferi conditii
igienice optime n conformitate cu
standardele SR EN 1672 si EN ISO
14159 privind cerintele referitoare la
igiena si proiectare masinilor utilizate
pentru pregatirea si tratamentul
alimentelor destinate consumului
uman.

Golire completa

Descarcarea se afla in cea mai joasd pozitie.

Panta prefabricata oferd o solutie de colectare completa

Colturi interioare rotunde

Raza minima a colturilor interioare este de 3 mm.

Imbinari igienice

Sudurile sunt perfect finisate.

Este evitat contactul metal pe metal la imbindrile care nu se dezasambleazd.

Imbindrile sunt concepute pentru a preveni acumularea grasimilor si bacteriilor.

Muchii cu insertii de cauciuc

Muchiile sunt intarite cu insertii de cauciuc si imbunatdtesc semnificativ rezistenta si igiena

gurii de scurgere.

Material

Otel inoxidabil austenic de grad 1.4301 (304) sau 1.4404 (316L), clasificare conform SR EN 10088.

Toate gurile de scurgere si rigolele ACO sunt pasivate chimic pe intreaga suprafata prin imersare totala

intr-o serie de bai de acid.
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Principiile unui design igienic

Design igienic

Suprafete rontunjite cu raze
mari pentru o curdtare si o
intretinere usoard

Design care permite golirea
completd - eliminarea apei,
mirosurilor, bacteriilor si

potentialelor riscuri chimice

Igienizare usoard

Rosturi igienice: suduri la
distantd de colt, netede
care impiedicd depunerea
bacteriilor periculoase

Muchii cu insertii de cauciuc
care asigurd o fixare stabila

si durabild intre gura de
scurgere si pardoseala,
minimizand riscul aparitiei
fisurilor in pardoseald, unde se
pot dezvolta microorganisme.
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Material

Otel inoxidabil

Otel inoxidabil este numele dat

unei game largi de oteluri care au
caracteristicile de rezistentd mult
mai bune la coroziune in comparatie
cu otelurile conventionale din aliaje
usoare. Rezistenta imbunatatita

la coroziune a otelului inoxidabil,
provine din addugarea a cel putin
11% crom, dar majoritatea otelurilor
inoxidabile contin aproximativ 18%.
Alte elemente importante ale aliajului
includ nichel, iar pentru proprietatile
superioare de rezistentd la coroziune,
molibden.

Avantajele otelului inoxidabil:

® Durabil si cu rezistentd ridicatd la
coroziune in medii deosebit de
agresive

m Suprafete igienice, usor de curdtat

B Aspect estetic placut

m Excelenta rezistenta la temperaturi
extreme si la socuri termice

m Coeficient de expansiune liniard
redus, similar cu cel al betonului

m 100% reciclabil

Sistemul de colectare ACO este
fabricat din otel inoxidabil austenic,
de grad 1.4301 sau 1.4404 conform
SR EN 10088 (304 sau 316L in
conformitate cu AlSI).

Sistemele de colectare ACO se
folosesc in toate aplicatiile unde
igiena, rezistenta la coroziune si
performantele durabile de colectare
sunt esentiale.
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Tratarea otelului inoxdabil

Procesul de taiere, modelare si sudare
a otelului inoxidabil, introduce
impuritati in suprafetele materialului
si cu exceptia cazului in care se iau
masuri adecvate, materialul Incepe
sa corodeze, iar in cele din urma nu
va mai fi potrivit pentru aplicatia
respectiva.

Prin urmare, dupa fabricarea
produsului final, este vital ca
suprafetele din inox sé fie tratate
corespunzdtor pentru a se asigura cd
materialul este Tn totalitate rezistent la
coroziune.

Suprafetele de inox tratate prin
pasivare chimica au o durata de
viata Indelungatd si un aspect estetic
placut pentru cd in urma acestui
proces, rezistenta la coroziune a
otelului inoxidabil poate fi pe deplin
restabilitd la valoarea initiald.

Finisajele utilizate de ACO includ:

o w

Pasivarea chimica

Toate gurile de scurgere ACO sunt
pasivate chimic prin imersarea totald
in bdi de acid.

Aceasta este o cerinta fundamentald
pentru indepdrtarea particulelor de
fier introduse in urma procesului

de fabricatie si pentru restaurarea
regiunilor sdrace in crom generate de
procesul de sudare.

ACO are una dintre cele mai mari

si moderne instalatii de pasivare
chimicd din Europa care asigurd
produselor noastre o rezistenta
optima la coroziune.
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Tratamentul electrolitic
(proces electrochimic)

Dupa pasivarea chimicd, unele
produse sunt apoi scufundate intr-o
baie de electroliza in care produsele
devin anodul unui circuit de curent
electric continuu. Acest proces se
caracterizeaza prin atacul selectiv al
suprafetelor componentelor in urma
caruia rugozitatile sunt dizolvate,

iar suprafetele devin progresiv mai
nedete si mai lucioase.

Sablare (proces mecanic)
Pentru a avea un aspect cat mai

placut, gurile de scurgere si rigolele
ACO au muchia superioara sablatd.
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